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Dichtring 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Dichtring, umfassend einen Stutzring, der mit einem 
Lippenring aus elastomerem Werkstoff verbunden ist. 

Stand der Technik 

Solche Dichtringe sind allgemein bekannt, wobei der Stutzring beispielsweise 
aus einem metallischen Werkstoff besteht. Zur Herstellung des Dichtrings ist 
zunachst eine Entfettung mit einer anschliedenden Phosphatierung des aus 
einem metallischem Werkstoff bestehenden Stutzrings erforderlich. 
Anschlieliend wird die Oberflache des Stutzrings mit einem Haftvermittler 
beschichtet, um eine Anbindung des elastomeren Werkstoffs des Lippenrings 
zu gewahrleisten. 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Dichtring der eingangs 
genannten Art derart wetterzuentwickeln, dass dieser einfacher und 
kostengunstiger herstellbar sowie leichter ist und dass es eines 
Korrosionsschutzes sowie einer aufwendigen Metallteileherstellung fur den 
Stutzring nicht mehr bedarf. 



Diese Aufgabe wird erfindungsgemalS durch die Merkmale der Anspruche 1 und 
4 und gel6st. Auf vorteilhafte Ausgestaltungen nehmen die darauf jeweils 
rtickbezogenen Anspruche Bezug. 

Zur Losung der Aufgabe ist es vorgesehen, dass der Stutzring aus einem Harz 
besteht. Beispielsweise kann ein Epoxidharz zur Anwendung gelangen. Durch 
die Verwendung von Harz zur Herstellung des Stutzrings ist von Vorteil, dass 
sich jede beliebige Form des Stutzrings problemlos herstellen laBt, auch dann, 
wenn sie beispielsweise Hinterschneidungen aufweist. Harz wird im 
fliessfahigen Zustand in eine Werkzeugkavitat eingebracht, fOllt diese 
Werkzeugkavitat vollstandig aus, und nach der Verfestigung des Harzes liegt 
der gebrauchsfertige Stutzring vor. Eine weitere Alternative besteht in der 
Verwendung von bereits vorgefertigten Harz-Formrohlingen, die in die Kavitat 
eingelegt werden. Die Harz-Formrohlinge konnen beispielsweise spanabhebend 
hergestellt sein. 

Im Gegensatz zu Stiitzringen aus metallischen Werkstoffen bedarf es bei 
Verwendung von Stiitzringen aus Harz keiner zusatzlichen, aufwendigen und 
kostenintensiven Arbeitsgange zur Vorbehandlung; die Anbindung des 
elastomeren Werkstoffs des Lippenrings an den Stutzring erfolgt ohne vorherige 
Entfettung des Stutzrings, dessen Phosphatierung und/oder die Aufbringung 
eines Haftvermittlers auf den Stutzring. 

Der Stutzring und der Lippenring konnen bevorzugt durch Vulkanisation 
stoffschlussig verbunden sein. Dadurch ergibt sich eine unlosbare Verbindung 
von Stutzring und Lippenring aneinander, die herstellungsbedingt ist. Davon 
abweichend besteht auch die Moglichkeit, den Lippenring zunachst zu 
vulkanisieren und anschliefcend, beispielsweise durch eine Verklebung, mit dem 
Stutzring zu verbinden. 



Der Stutzring und der Lippenring konnen demgegenOber auch ungehaftet 
miteinander verbunden sein, wobei der Stutzring und der Lippenring bevorzugt 
einschnappbar miteinander verbunden sind. Das sortenreine Recycling 
derartiger Dichtringe ist dadurch vereinfacht. 

Die Herstellung und Bearbeitung der zuvor beschriebenen Stutzringe erfordert 
nur ein vergleichsweise geringes Know-How, und die Stutzringe aus Harz sind 
korrosionsfrei und haben, im Vergleich zu Stutzringen aus metallischen 
Werkstoffen, eine geringere Masse, was speziell fur Anwendungsfalle, in denen 
es auf eine geringe Tragheitsmasse ankommt, von hervorzuhebendem Vorteil 
ist. 

Aulierdem betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines Dichtrings, 
wobei in einem ersten Verfahrensschritt in ein Werkzeug Harz in eine 1 . Kavitat 
zur Herstellung des Stutzrings eingebracht und anschlie&end verfestigt wird, 
wobei in einem 2. Verfahrensschritt in das Werkzeug elastomerer Werkstoff in 
eine 2. Kavitat zur Herstellung des Lippenrings eingebracht und an den 
Stutzring angespritzt wird und wobei der gebrauchsfertige Dichtring in einem 3. 
Verfahrensschrift nach der Verfestigung des elastomeren Werkstoffs des 
Lippenrings und dessen Anbindung an den Stutzring aus Harz aus dem 
Werkzeug entnommen wird. Durch dieses Herstellungsverfahren ist die 
Stutzringherstellung mit der Lippenring-Formgebung verknupft; der gesamte 
Dichtring wird in nur einem Werkzeug hergestellt. 

Desweiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines 
Dichtrings, wobei in einem ersten Verfahrensschritt in ein erstes Werkzeug Harz 
in eine erste Kavitat zur Herstellung des Stutzrings eingebracht und 
anschlieliend verfestigt wird, wobei der verfestigte Stutzring in einem zweiten 
Verfahrensschritt in ein zweites Werkzeug eingelegt wird, wobei in einem dritten 
Verfahrensschritt in das zweite Werkzeug elastomerer Werkstoff in eine zweite 
Kavitat zur Herstellung des Lippenrings eingebracht und an den Stutzring 



angespritzt wird und wobei der gebrauchsfertige Dichtring in einem vierten 
Verfahrensschritt, nach der Verfestigung des elastomeren Werkstoffs des 
Lippenrings und dessen Anbindung an den Stutzring aus Harz aus dem zweiten 
Werkzeug entnommen wird. 

Der erfindungsgemafie Dichtring ist einfach herstellbar, weist eine grade 
Stabilitat und eine ausreichend gute chemische Bestandigkeit gegen die 
meisten abzudichtenden Medien auf, hat eine grofte Formbestandigkeit und - 
genauigkeit und lalit sich einfach auch dort lagern, wo eine hohe 
Luftfeuchtigkeit herrscht, da der aus Harz bestehende Stutzring nicht 
hygroskopisch ist. 

Kurzbeschreibung der Zeichnung 

Zwei AusfCihrungsbeispiele eines erfindungsgemalien Dichtrings werden 
nachfolgend anhand der Fig. 1 und Fig. 2 naher beschrieben: 

Diese zeigen: 

Fig.1 ein erstes Ausftihrungsbeispiel eines Dichtrings, bei dem ein 
kreisringformiger Stutzring zur Anwendung gelangt, 

Fig. 2 ein zweites Ausftihrungsbeispiel ahnlich dem Ausfuhrungsbeispiel aus 
Fig. 1 , wobei der StOtzring winkelformig ausgebildet ist. 

Ausfuhrung der Erfindung 

In Fig. 1 ist ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemalJen Dichtrings 
gezeigt. Der Dichtring umfaftt einen kreisringfSrmigen Stutzring 1, der aus 
Epoxidharz besteht. Der Lippenring 2 besteht aus einem elastomeren Werkstoff 
und weist in diesem Ausfuhrungsbeispiel eine Dichtlippe 3 auf, die durch eine 



Ringwendelfeder 4 in radialer Richtung nach innen an ein hier nicht 
dargestelltes Maschinenelement, beispielsweise eine Welle Oder eine Stange, 
angepresst wird. 

In Fig. 2 ist ein Ausfuhrungsbeispiel ahnlich dem Ausfiihrungsbeispiel aus Fig. 1 
gezeigt, wobei der Stutzring 1 ein winkelformiges Profil aufweist. Auch in 
diesem Ausfuhrungsbeispiel besteht der Stutzring 1 aus Epoxidharz. 



Fig. 1 




PatentansprCiche 

Dichtring, umfassend einen Stutzring, der mit einem Lippenring aus 
elastomerem Werkstoff verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Stutzring (1) aus einem Harz besteht. 

Dichtring nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Stutzring 
(1) aus Epoxidharz besteht. 

Dichtring nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Stutzring (1) und der Lippenring (2) durch Vulkanisation 
stoffschlussig verbunden sind. 

Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Stutzring (1) aus Harz durch Ur- oder Umformen herstellbar ist. 

Verfahren zur Herstellung eines Dichtrings, wobei in einem 1. 
Verfahrensschritt in ein Werkzeug Harz in eine 1 . Kavitat zur Herstellung 
des Stiitzrings (1) eingebracht und anschliefcend verfestigt wird, wobei in 
einem 2. Verfahrensschritt in das Werkzeug elstomerer Werkstoff in eine 
2. Kavitat zur Herstellung des Lippenrings (2) eingebracht und an den 
Stutzring (1) angespritzt wird und wobei der gebrauchsfertige Dichtring in 
einem 3. Verfahrensschritt, nach der Verfestigung des elastomeren 
Werkstoffs des Lippenrings (2) und dessen Anbindung an den Stutzring 
(1) aus Harz, aus dem Werkzeug entnommen wird. 

Verfahren zur Herstellung eines Dichtrings, wobei in einem 1. 
Verfahrensschritt in ein erstes Werkzeug Harz in eine erste Kavitat zur 
Herstellung des Stiitzrings (1) eingebracht und anschlieftend verfestigt 
wird, wobei der verfestigte Stutzring (1) in einem zweiten Verfahrensschritt 
in ein zweites Werkzeug eingelegt wird, wobei in einem dritten 



Verfahrensschritt in das zweite Werkzeug elastomerer Werkstoff in eine 
zweite Kavitat zur Herstellung des Lippenrings (2) eingebracht und an den 
Stutzring (1) eingespritzt wird und wobei der gebrauchsfertige Dichtring in 
einem vierten Verfahrensschritt, nach der Verfestigung des elastomeren 
Werkstoffs des Lippenrings (2) und dessen Anbindung an den Stutzring 
(1) aus Harz, aus dem zweiten Werkzeug entnommen wird. 
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Zusammenfassung 

Dichtring, umfassend einen Stiitzring (1), der mit einem Lippenring (2) aus 
elastomerem Werkstoff verbunden ist. Der Stiitzring (1) besteht aus einem 
Harz. 



(Fig- 1) 



